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Ohybaci stroje
Hammerle

Neprekonatelna
3bodova technologie ohybani

bending



Inteligentni koncepce,
optimalni procesy ohybani

Mimoradné presné 3bodové ohybaci stroje Himmerle umoznuji vytvareni jednoduchych a slozitych
ohybanych dilGi a umoziuji casové a finan¢né Uispornou vyrobu. Systémy nastrojl, programovani

a periferie jsou funkéné a uzivatelsky koncipované a vyznacuji se jednoduchou obsluhou. Diky velké-
mu zdvihu stroje a volnému prostoru pro hrany pred a za strojem systém nabizi obrovské moznosti
ohybani nejriznéjsich druhti a do nejriiznéjsich tvard. Tim jsou vytvofeny véechny podminky pro
moderni a efektivni vedeni procesu.
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Nejdulezitéjsi vykonové vlastnosti

Lisovaci tlaky 800-2250 kN
Délky ohybii 2100-4100 mm
Zdvih 265/400 mm
Systém zadnich doraz 6 0s

Cela konstrukcni fada — naduarovnova konstrukce
Bezpecnost: certifikat CE a EMV




3bodova technologie

Inovativni stroje Himmerle nabizeji flexi-
bilni nastroje a jedine¢nou technologii.
Na rozdil od volného ohybani nebo vzd-
usného ohybdni tvar vyrobku pfi 3bodo-
vém postupu ohybani urcuji tfi presné
definované dosedaci body v dolnim nas-
troji. Pozadované uhly jsou pfitom dany
programovanym nastavenim zakladu
matrice. Diky kompenzaci vlivd stroje,
zevnich vlivd a vlivGi materiédlu se v celé
délce ohybu vytvofi rovhomérny thel
ohybu.

Variabilni thel ohybu

NejdlezitéjSimi komponenty 3bodového
systému ohybani Hdmmerle jsou hydrau-
licky polstaF a drzédk matrice s integrova-
nym, Cislicové fizenym systémem klind.
Zatimco hydraulicky polstai podepira
horni néstroje, drzak matrice umoziuje
variabilni, presné opakovatelné nastaveni
hloubky drazky dolnich néstroju.

Konstantni tlak ohybani

Hydraulicky pol$taf kompenzuje vlivy
odpruzeni stroje a zabezpecuje konstant-
ni tlak ohybani v celé délce ohybu. Pol3-
tar zéroven chrani nastroje spolu s celym
systémem pred pretizenim.

Pfresné definované body ohybu

Dolni nastroje s variabilné nastavitelnou
hloubkou drazky umoznuji tvarovani jako
pii tvarovéani razenim/ohybanim. Po ukon-
¢eni ohybéni plech nedoléhd pouze na
obé nabéhové hrany, ale i na dno drazky
dolniho néstroje. V3echny tfi body urcuji-
ci thel ohybu se tak nachazeji na stejné
strané vyrobku. Potfebné udaje pro
nastaveni Uhlu a délky pfifezu se pfitom
vypocitavaji na zakladé empiricky zjisté-
nych hodnot.

Drzak matrice je opatfen integrovanym posouvacim zafizenim, aby se mohl ¢islicovym fizenim
presunout do ¢tyf rdznych poloh. Timto zpUsobem Ize provést operace lisovani naplocho bez
vymény nastroje v ramci jedné série ohybani.
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Horni nastroje, opirajici se o hydraulicky pols-
tar, sleduji linii ohybu dolniho tramu.
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Pracovni princip 3bodového ohybani

a) Hydraulicky polstar v odlehceném stavu

b) Hydraulicky pol$tar v zatizeném stavu

c) Matrice s vyskové nastavitelnou hloubkou
drazky




Dulezité
komponenty

f i

Ovladaci terminal

Programovani, kontrola a vizualizace proces(
se uskute¢riuje pomoci ovlddaciho termindlu
s 15" aktivni TFT LCD barevnou obrazovkou.
Moderni, prehledné seskupena foliova klaves-
nice s piktografickou navigaci obsluhy ptitom
ulehcuje praci. Zaroven je k dispozici klavesni-
ce pro zadavani.

Sevieni nastroja

Diky hydraulickému sevieni hornich a dolnich
nastrojli Ize systém univerzalnich nastrojl
vymeénit v nejkratsim case. Délku Ize soucasné
flexibilné pfizplsobit tak, aby se i vicestranné
dily mohly ohybat na rdznych stanicich.
Nastroje se pfitom uz nemusi sefizovat, pro-
toze jednotlivé segmenty se vystredi automa-
ticky.

Bezpecnostni systémy

3bodové ohybaci stroje jsou na strané obsluhy
vybaveny bezdotykovymi bezpecnostnimi sys-
témy integrovanymi v ochrannych dvefich.
Tyto systémy nepUsobi pouze jako ochrana,
ale po stisknuti tlacitka je lze pfipojit i jako
fidici povelova zafizeni. Zadni strana stroje je
zajisténa svételnou oponou.

Uzivatelsky software

Bybend podporuje fizeni procesu pomoci jed-
noduchého dialogu v profesiondlnim rozhrani

Windows. Software je vhodny jak pro grafické,
tak i pro numerické programovéni. Umoznuje

automaticky vypocet délky pfifezu a stanovuje
sled ohybani s kontrolou kolize.

Bybend navic nabizi dal3i rozséhlé uzivatelské
funkce, které uzivateli citelné usnadni praci:
napfiklad plan sefizeni nastrojl, kontrolu
zadavani a spravu programt. Komfortni data-

baze obsahuji parametry dild a nastroju spolu
s Udaji o ohybani - napfiklad empirické hod-
noty pro velikosti protahovani nebo hodnoty
nastaveni Uhlu - a umoznuji efektivni planova-
ni vyroby.

Uzivatelsky software Bybendpart dopliuje
Bybend. Umoznuje import a export dat pro
zpracovani programu stiihani a ohybani.
Zobrazeni programu ohybani je trojrozmérné.



Systém dorazi

Dynamicky systém zadnich dorazli zarucuje
simultanni pohyb viech Sesti os. Systém je
robustni a ma vertikalné pohyblivy tram (nos-
nik) v ose R, jednotlivé nasazena dorazova
ramena s integrovanymi, bezkartacovymi
asynchronnimi servopohony a digitalni regula-
tor os.

Dorazy ve sméru X a Z se daji nezavisle polo-
hovat a korigovat. Jako volitelné prislusenstvi
jsou dostupné rovné, sklapéci, rychle vyméni-
telné nebo multifunkeni dorazové vycnélky se
Ctyfmi dorazovymi polohami a dva bo¢ni
dorazy.

Prednosti

= Stojina stroje ze stabilni ocelové Sroubo-
vané konstrukce

= Vnéjsi bocni stojiny s vy¢nélkem tvaru C,
zarucujicim plné vyuziti maximalni délky
ohybu a délky zadnich doraz(i

= Nové vyvinutd, modularni blokova hyd-
raulika s regula¢nimi ventily pro dyna-
micky pohyb hornich trdmu pfi optimalni
ucinnosti

= Standardné instalovany filtr prodluzujici
Zivotnost ventild, valct a hydraulického
oleje

= Konstantni ohybaci tlaky a opakovatel-
né nastaveni zajistuji rovnomérné uhly
a délky ramen

Opérky obrobku

Pfedni opérky obrobku se pohybuji na pravit-
kovych voditkach a kulickovém vodicim vozi-
ku; Ize je zaparkovat bokem ke stolu. Nastave-
ni ve sméru X, Y nebo Z se provadi manualné.
Speciélni pfipravek ptitom zabranuje promack-
nuti. Pro stroje, jejichz vykon piekracuje

130 tun, je k dispozici opérna konzola v zesile-
ném provedeni.

Moznosti
sestaveni

= Pfedni a zadni pomcky pro ohybani

= Rozsifeni stolu pro predni pomacky pro
ohybani

= Zesilené pfedni opérné konzoly

= Pfidavné dorazové rameno X3, Z3

= Komplexni dorazové vy¢nélky

= Bo¢ni dorazy

= ProdlouZeni stolu (parkovisté)

= Pfidavny nozni spinac

= Osvétleni pracovisté

= Velky, univerzalné rozdéleny sortiment
nastrojl

= Skiirika na nastroje

= Uzivatelsky software Bybend (2D)

= Uzivatelsky software Bybendpart (3D)

= Rozhrani pro roboty

Pfipravky pro ohybani

Ptipravky pro ohybani Ize volitelné namonto-
vat bud' na strané obsluhy nebo na strané zad-
nich dorazl. Kazda je vybavena tremi ¢islicové
fizenymi osami. Zadni pfipravky pro ohybani
nabizeji pridavnou osu W pro bo¢ni nastaveni.
Predni pfipravky pro ohybani Ize v pfipadé
potieby prodlouzit nebo rozsifit pomoci pfi-
davnych prvkd. Opérky jsou vybavené plasto-
vymi kartaci pro Setrnou manipulaci s materia-
lem. P¥i zpracovani tézkych dilli Ize navic
pouzit opérky s kulickovymi kladkami. Osy
jsou otaceny plynulym hydraulickym poho-
nem v thlu od 0 do 75°.

Servis
a podpora

Vyspéla technologie a rozsahly know-how
spolecnosti Bystronic jsou zarukou vysoké
spolehlivosti systému. V pfipadé potreby
spole¢nost Bystronic se svou hustou glo-
balni siti zajistuje dostupnost jak dil{, tak

i specializovanych servisnich pracovniku
na misté. Kromé udrzby, dodavky dilt
aoprav rovnéz nabizime jednotlivym zaka-
znikdim jak $kolici programy, tak i podporu
v otdzkach hardwaru, softwaru a obslu-
hy. Diky tomu mohou nasi klienti vyuzit
vSechny mozZnosti systému pro zvyseni
své konkurenceschopnosti.



Oblasti vyuziti

Tloustky plecha

Konstrukéni ocel 0,5-12 mm
Uslechtila ocel 0,5-10 mm
Hlinik 0,5-12 mm

Hotové dily

Cast ramu pro rozvadéé plynu
Konstrukéni ocel, 5 mm

Drzak kabelu pro obrabéci stroje
Konstrukéni ocel, 2 mm

3bodové ohybaci stroje se pouzivaji vsude
tam, kde je potieba rychle a flexibilné
vyrabét plechové dily s rovnymi hranami,
ale s velkou opakovatelnosti a pfesnosti.
= Vyroba konstruk¢nich prvkd pro kuchyn-
sky a kancelafsky nabytek
= Vytahy a transportni zafizeni v |ékafské
a ventila¢ni technice
= Vyroba strojl a pfistrojd atd.

Pomoci stihlych nastrojl Ize efektivné

v jednom procesu vyrabét i slozité tvary
hran. Diky tomu je postup vhodny pro
vsestranné vyuziti.

Ram relé pro elektricky rozvadé¢
Konstrukéni ocel, 2 mm




Srovnavaci vysledky

Hammerle Konvencni stroje

Diky zafizeni pro lisovani naplocho a stihlym nastrojam lze Tento tvarovany dil byl ohranén konvencénim zplsobem.
z jednoho pfifezu v jedné sekvenci vytvarovat i slozité kon- Nevyhodou takového vyrobniho postupu je dodate¢né
strukeni dily. bodové svafovani a lesténi.

Hammerle Konvenc¢ni stroje

3bodovy postup umoznuje tvarovani velkych konstrukc- Konven¢ni konstrukeni dily vytvorené svafovanim a ohra-

nich prvkl z jednoho pfitezu v jedné sekvenci. Diky lisova- nénim bez lisovani naplocho vyzaduji ndro¢né dodate¢né

ni dlouhych stran naplocho s naslednym dvojitym ohybem obrabéni. Dlouhé strany zde byly dodatecné zesilené thel-

uz neni potiebné vrtani, svafovani a lesténi. nikem, opatiené otvory a konstrukéni dil se musel nasledné
vylestit.

Vyhody pro zakaznika

= Vétsi délky ohybu, protoZe vzdalenost = Vyrazné zkraceni vyroby a manipulace
mezi bo¢nimi stojinami je o 100 mm vétsi diky optimalizovanému sledu ohybani
nez délka nastroje = Sekvencni vyroba profilli a sloZitych,

= Minimalni doby sefizovani a programo- vicestrannych dilG
vani diky presnym, opakovatelnym nasta- = Rychla, casové Usporna vyména nastrojl
venim a optimalni navigaci uzivatele = Pouziti normalnich nastroja a nastrojd

= Jednoduchy vypocet pritez(i a program s nadmérnou vyskou diky velkému zdvi-
ohybéni z empirickych hodnot na zakla- hu horniho tramu a velké montézni vysce

dé fizeni s podporou databaze

Tento prospekt zobrazuje dily, které nejsou soucasti standardni vybavy, ale jsou d jako voliteIné. Pro lepsi detaill stroje na snimku
byly bezpecnostni kryty otevieny, resp. ¢aste¢né odstranény. Zmény rozmérd, konstrukce nebo vybavy jsou vyhrazeny. Technické udaje viz samostatny
dokument.

Certifikované podle I1SO 9001



Spolec¢nost Bystronic nabizi po celém

svété uzivatelsky orientované systémy

a sluzby v oblasti procest rezani laserem,

vodnim paprskem a ohybdani. Zafizeni

je mimoradné hospodarné, vykonné

a spolehlivé.

Rezéni laserem
Zafizeni pro fezani
laserem na inovativni
zpracovani rlznych
materidll a vyrezani
rdznych tvard

Ohybani

Stroje na mimoradné
presné zpracovani
plechovych dilt na
principu tfibodové-
ho ohybani a ohy-
béni bez podpory
(vzduchové ohybani)

Rezani vodnim
paprskem

Zafizeni pro fezani
vodnim paprskem
na fezani kovd, skla,
plastd, keramiky

a mnoha dalsich
materiald

Bystx’,éimlc

Automatizace
Vysokovykonné
manipulacni a auto-
matizacni fesenf

od jednoduchého
pfivadéciho systému
az po plné automa-
tickou jednotku pro
obrabéni laserem

s integrovanym skla-
dovacim systémem

Software a fizeni
Uzivatelsky oriento-
vané programovani
a obsluha pomoci
uzivatelskych apli-
kacnich programt
a rozhrani pro sys-
témy CAD a ERP

Vice informaci

www.bystronic.com

Servis a podpora
Kompetence a pod-
pora zékazniku pro-
stfednictvim celo-
svétové dostupné
poprodejni podpory.
Lokalni komunikac-
ni partneti, rychlé
dodavky nahradnich
dild a profesionalni
Skoleni



