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ByVention 3015

Vykon laseru 2200W 4400 W
Délka 6000 mm 6000 mm
Sitka 6000 mm 6400 mm
Vyska 2150 mm 2150 mm




Inovativni koncepce prisunu materialu

Zafizeni ByVention je nejmensi laserové fezaci zafizeni na standardni forméaty plechd. Diky své inovativni
a chytré koncepci pfisunu materidlu se vyrobené dily kontinualné a automaticky transportuji z oblasti
fezani. Uzivateli jsou k dispozici jiz béhem procesu fezani. Odbér dilt je jednoduchy a pohodiny. Oblast
odbéru je oteviené pfistupna.

Tabule plechu se ru¢né polozi na vkladaci stal

a posune se az na jeho doraz.

Tabule je automaticky vtaZzena do oblasti fezani.

Dily v rozsahu prvniho segmentu se vyfezou.

U zafizeni ByVention se plech rozdéli na seg-
menty, které se jeden po druhém zpracuiji. Jsou

tii rlizné strategie, jak jednotlivé dily na plechu

a) Strategie bez pfesahu

Tato strategie je vhodnd pro dily, které se daji optimalné prokla-
dat v ramci obdélniku. Pfed vyrezanim dil( se segment oddéli
rovnym fezem. Maximalni délka segmentu odpovida délce fezu

772 milimetra.

prokladat.

b) Strategie s presahy a ¢astecnym délicim fezem

Tato strategie maximalizuje vyuziti plechu, kdyz se dily nedaji
optimalné prokladat v rdmci obdélniku. Délici ez ¢astecné pro-
chazi po vnéjsim obrysu dilu a neni tudiz rovny. Segmenty zapa-
daji do sebe. Vsechny dily segmentu jsou uvniti obdélniku

772x 1562 mm.
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Kompletné zpracovany segment tabule se auto-

maticky odlozi na odebiraci stdil.

Odebiraci stdl automaticky presune kompletné
zpracovany segment tabule z fezaci oblasti do
oblasti odbéru. Tabule plechu se souc¢asné vtah-
ne do oblasti fezéni, aby se mohl vyfiznout dalsi
segment. Vyfiznuté dily se nyni mohou manu-
alné odebrat spolu se zbytkovym plechem

z oblasti odebirani.

Dalsi kompletné zpracovany segment tabule

se automaticky odlozi na odebiraci stdl. Tento
proces se opakuje, dokud se nezpracuje celd
tabule plechu. Jakmile se v oblasti fezani nacha-
zi posledni segment tabule, Ize na vkladaci stdl

vlozit novou tabuli plechu.

Software pro fezani a ohybéni Bysoft optimalné podporuje procesy zafizeni ByVention a pfi

programovani podle pféni automaticky zvoli optimalni strategii segmentace plechu.

c) Strategie s presahy a plnym délicim fezem

Tuto strategii |ze pouzit alternativné ke strategii b), zvlast u plech
tlustsich nez 3 mm, u geometricky slozitych tvard, nebo kdyz se
jedna o velky pocet dilG v presahové zéné. Na rozdil od strategie
b) se zde provadi plny délici fez, ktery prochazi podél obryst jed-

notlivych dild v definované vzdalenosti. To ma nasledujici vyhody:

-

. provédi se jen zapich, ¢imz se, pfedevsim u tlustych plechd,

2.iu slozitych dilG a pfi jejich prokladani, jakoz i u vétsich tlousték

plech, je zajisténa maximalni bezpecnost procesu.



Zaftizeni pro fezani laserem

ByVention 3015

Vykon laseru

2200W

4400 W

Jmenovité rozméry plechu (délka x Sitka)

3000 x 1500 mm
2500 x 1250 mm

3000 x 1500 mm
2500 x 1250 mm

2000 x 1000 mm 2000 x 1000 mm

Oblast fezani x=1562 mm x=1562 mm
y= 772mm y= 772mm

z= 100 mm z= 100 mm

Maximalni rychlost polohovani, paralelné s osami x, y 100 m/min 100 m/min
Maximalni rychlost polohovani, simultanné 140 m/min 140 m/min
Odchylka polohovani Pa* +0,1Tmm +0,1 mm
Sitka rozptylu polohy Ps * +0,05 mm +0,05mm
Hmotnost stroje ** 13500 kg 14600 kg

Podklad

normalni armovana priimyslova podlaha podle instalace planu

Rezaci hlava 5"

soucasti dodavky soucasti dodavky

Rezaci hlava 7,5"

volitelné vybaveni soucasti dodavky

Spotieba fezaciho plynu

v zavislosti na materialu

Obsluha ovladaci panel s dotykovou obrazovkou
Mechaniky rozhrani USB 1.1 na ovladacim panelu
Pfipojeni sité piipoj RJ45 10/100 Mbit/s
ByVision (specifikace viz samostatny dokument) volitelné vybaveni volitelné vybaveni
CO, laserovy zdroj Bylaser 2200 ByLaser 4400
Vykon 2200 W 4400 W
Vinova délka 10,6 pm 10,6 um
Polarizace kruhova kruhova
Frekvence impulzi 1-2500 Hz 1-2500 Hz
Maximalni tloustky plechu ***

Konstrukéni ocel 8 mm 8 mm

Uslechtila ocel 6 mm 8 mm

Hlinik 4 mm 8 mm
Spotieba elektrické energie celého zafizeni **** 35 kW 54 kw

*

na velikosti tabule a jeji teploté.

*¥¥

- Optimalné udrzované a nastavené laserové fezaci zafizeni

Kompletni laserové fezaci zatizeni bez kombinované chladici a filtra¢ni jednotky

Pro fezani maximalnich tlousték musi byt splnény nasledujici podminky:

Podle VDI/DGQ 3441 délka méfeni 1 m. Pfesnost plechového dilu zavisi na pfislusném materialu a jeho predchozi Upravé,

- Materidly musi dosahovat kvality poZzadované spole¢nosti Bystronic (laserové materidly)

**** Typicka spotieba vcetné kombinované chladici a filtra¢ni jednotky

Zmény rozmérd, konstrukce nebo vybavy jsou vyhrazeny. Certifikované podle ISO 9001

Vice informaci

www.bystronic.com

ByVention 3015 Technické udaje/0804cz/Vytiténo ve Svycarsku © Copyright Bystronic 2009



